
　　　　　　　　（機械の仕様・規格を記入する。）
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「動作確認」

（１）マニュアル動作確認

・右側テープ供給リール回転　　　　　　ON/OFF　Ｏ．Ｋ

・左側テープ供給リール回転　　　　　　ON/OFF　Ｏ．Ｋ

・バキューム　　　　　　　　　　　　　　　　ON/OFF　Ｏ．Ｋ

・バキューム １（トグルスイッチ）　　　　ON/OFF　Ｏ．Ｋ

・バキューム ２（トグルスイッチ）　　　　ON/OFF　Ｏ．Ｋ

・テーブル前後移動　　　　　　　　　　　 ON/OFF　Ｏ．Ｋ

・プレス上下移動　　　　　　　　　　　　　ON/OFF　Ｏ．Ｋ

（２）プログラム運転（No.１９へプログラムを入力して確認）

動作概要：１００℃から２００℃へ１秒で昇温後２秒間保持、その後４秒で３５０℃へ昇温し４秒間保持、冷却。

（３）タッチパネルの操作画面で入力に際してパスワードあり、

・PRODUCTIONモードではパスワード「１１１１」

・PRESETモードでは　　　　　　　　　　「２２２２」

・ENGINEERINGモードでは　　　　　　「３３３３」で受付ける。

No.１９のプログラムでの温度プロファイル

取扱説明書（なし）

最高加熱温度

２０１４年１１月　

ＴＥ１４・１５０４

〇

〇

  備考（動作確認内容・不具合内容等）機器の仕様・規格を満たす事を確認する。

SW設定

保管・出荷準備

確認シール

動作確認チェックシート
（　熱圧着装置　）

POWER　ON時に異常（異音・異臭・漏電・暴走・アラーム表示等）はないか。

SWの機能は正常か。

主　　　　な　　　　確　　　　認　　　　内　　　　容

筐体・キャスター・継手・スイッチ等に著しいキズ・破損・動作不良はないか。

〇

〇

ASK INDEX

作業者

チェック項目

外観

年　　月　　日

修理・改造履歴
修理・改造記録　

水抜き・ビス締め・清掃・入庫元に関するシール等を取り除く。

動作確認済シールを貼る

起動動作

１９MAX

４５０℃

機械Ser,No 概寸

加熱部寸法

TRIMECH TECHNOLOGY PTE

ＴＭ－１０１Ｐ－ＭＫⅢ

チェック（〇×）

〇

管理番号

K40242

型　　　 式

製 造 年 月

メーカー名

電源電圧

周波数

検　査　日 ２０２４年　９月　２４日

単相２２０V

　 ５０Hz

88x80x132cm

約５ｘ１９ｍｍ

プログラム数

入力 （備考欄コメント） [責任者]
動作（OK） 作業工数[ １０ H] Ｏ．Ｋ
検査担当者[ 小林 隆志 ]
ユーザー名【 】出荷日 年 月 日

中野


